Kunde

BHA 1848
Ballerup / Dato.

Behandlingsanvisning

Stanseveerktej / Stempler / Matricer
Refererende til tegning nr 07034612
Bandmateriale AIST 304 Aust. Rustfast
Bandtykkelse 4,5 mm

Produktion ca. 250000 emner pr. ar
Materialevalg EBI | TSP 1 PM

I henhold til aftale fremsendes ovennzevnte for varmebehandling som folger :

Forvarmning
Heerdetemperatur
Holdetid

Afkeling
Anlebning
Holdetid

Hérdhed / HRc

Varmebehandling

Bearbejdningsproces

Konstruktion

Produktion

Overfladebelaegning

450 / 650 / 850 Gr.C. / Til udligning af temperatur
1030 Gr.C.

30 min. Efter fuld gennemvarme

3-4 bar / Gasot

540 Gr.C.

3 x 2 timer

61

Det er vigtigt , der keles til stuetemperatur mellem hver
anlebning.

Grovbearbejdning / Afspendingsgledning v 650 Gr.C.
/ Sletbearbejdning til heerdemal + 0,3 mm pr. side -
Hzerdning og anlebning / Slibning / Anlebning 250
Gr.C 4 timer / Gnistbearbejdning / Anlebning 250
Gr.C.4 timer

Alle radier optimeres , min. 0,7 mm , poleres , ingen
synlige bearbejdningsspor. Slipretning udfores pa
stempler

Det er af stor betydning for livslaengden at
produktionsmaterialet smeres tilstreekkeligt , pa begge
sider.

Der kan med fordel udfores overfladebelaegning pa
stemplerne , PVD / TiAIN , belegningstemperatur max.
510 Gr.C. Diffusionszone ca. 4 my.

Vi haber ovennzevnte stemmer overens med deres notater. Skulle der yderligere vaere
spergsmal herom , kontakt venligst undertegnede.

Med venlig hjlsen
EBI A/S
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